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1. OCZYSZCZANIE PODSYPKI

wykonywane przy pomocy oczyszczarek
proces polega na:
* wygarnieciu z toru zanieczyszczonej podsypki za pomoca tancucha
wybierakowego belki podtorowej i transporcie za pomoca tasmociagow
« oddzieleniu na sitach wibracyjnych wiekszych zanieczyszczen i odsiewek (frakcji
drobnych - rozkruszonych ziaren ttucznia, piasku, pytu, miatu weglowego)
« zsypaniu odsiewek na tawe torowiska (obechie zabronione !) albo zabraniu na
wagony
* wsypaniu oczyszczonej podsypki z powrotem w tor
aby umiescic¢ belke podtorowg nalezy usung¢ podsypke z ,,okienka” pomiedzy podki.
oczyszczarka obniza niwelete toru (oczyszczonego ttucznia jest mniej):
« oczyszczong podsypke uzupetnia sie nowym tluczniem (sypanym na warstwe
0Cczyszczong)
« niekiedy nie stosuje sie uzupetnienia - koryguje sie w ten sposéb podwyzszenia
niwelety wystepujace po kazdym podbiciu torow podbijarka
- ponadto niweleta toru nie powinna sie zbytnio zmienia¢ w miejscach:
« przejazdow kol. - drog.
« wiaduktow nad linig kolejowa
wspotczesne oczyszczarki:
« umozliwiaja mieszanie oczyszczonego i nhowego (uzupetnianego) ttucznia, dzieki
czemu uzyskuje sie podsypke o bardziej jednolitej strukturze
- posiadajq uktady pomiarowe kontrolujagce prawidtowos¢ prowadzenia tancucha
wybierakowego oraz potozenia tokdw szynowych
oczyszczarki wspotpracujg z wagonami (pociggami) do transportu odsiewek



zasada dziatania oczyszczarki ttucznia:
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ZNTK Stargard OT-400

 od 1966 wyprodukowano 155 sztuk
- producent - ZNTK Stargard (w Stargardzie Szczecinskim):
« od 1961 specjalizujacy sie w produkcji maszyn do robé6t torowych
« w 2000 postawiony w stan upadtosci i przeksztatcony w Zaktad Pojazdow
Szynowych
 samojezdna, catkowicie hydrauliczna
« szerokosc¢ czyszczenia 3,84 — 4,15 m, glebokos¢ czyszczenia (od spodu
podkiadu) 25 - 50 cm, predkos¢ jazdy roboczej 50 — 400 m/h
« max wydajnos¢ do 400 m3/h, obstuga 3 operatorow

[zrodto: http://www.mtrzps.com.pl/pl/oferta/nawierzchnia-kolejowa/28-oczyszczarka-
ttucznia-ot-400]

[fot: htttwagrowiec.com.pl/oferta/nprawa—i—odernizacja—maszyn-
torowych/oczyszczarka-tlucznia-ot-400c-2/]



ZNTK Stargard OT-800
« samojezdna

« posiada mechanizm podnoszenia i hasuwania toru, zasobnik na tluczen,
system wprowadzania czystego ttucznia oraz system pomiarowy dla
utrzymania parametrow potozenia belki podtorowej

« szerokosc¢ wybierania podsypki 4,15 — 4,40 m (w OT-400: 3,84 - 4,15)

 min grubos¢ wybierania podsypki pod podktadem 25 cm (tak jak w OT-400)

« max gtebokos¢ wybierania podsypki od gtowki szyny 90 cm (podobnie)

« max wys. podnoszenia toru 20 cm, max wielkos¢ nasuwania toru 20 cm

 max predkos¢ jazdy roboczej 2700 m/h (400)

« max wydajnos¢ 600 m3/h (400), obstuga 4 operatoréw (3)

.
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[zrodto: hitp://www.mtrzps.com.pl/pl/oferta/nawierzchnia-kolejowa/27-oczyszczarka-
ttucznia-ot-800-01]



Zaktad Pojazdow Szynowych OT-84.00

nowsza wersja OT-800

samojezdna, catkowicie hydrauliczna

szerokos¢ wybierania podsypki 4,15 — 4,40 m (tak jak w OT-800)

min grubos¢ wybierania podsypki pod podktadem 26 cm (25)

max gltebokos¢ wybierania podsypki od gtowki szyny 90 cm (tak jak w OT-800)
max predkosé jazdy roboczej 2400 m/h (2700), max wydajnos¢ 650 m3/h (600)
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[Zzrodto: http://www.mtrzp.compI/pI/gaIeria/category/ 13-01-84]



« OT-84.00 moze wspotpracowac z:
« pociggiem do transportu odsiewek typu PTO-200C
« transporterami materiatow sypkich typu TMS-40 (albo MFS Plasser&Theurer)

stuzacymi do odbioru i wywozu zanieczyszczen z miejsca pracy maszyny

Pocigg do transportu odsiewek PTO-200
(ZNTK Stargard: 1976 — 90, 56 sztuk)

K Tese®

gy, i

[fot: https://torowy.blogspot.com/2014/05/pociag-transportu-odsiewek-na-stacji.ntml#.XAO _LjHdiM8]



Transportery materiatow sypkich TMS-40.01

obecnie w ofercie Zaktadu Pojazdow Szynowych

tadownos¢ 70 t albo 40 m3

predkos¢ przesuwu: podtogi do 0,5 m/s, tasmy przenosnika obr. 1 m/s
zasieg wysypu 6,5 m od osi toru, max predkos¢ transportowa 80 km/h
obstuga 1 operator, naped indywidualny z silnika spalinowego
mozliwosé zestawienia w pocigg o dowolnej diugosci (?)

[zr6dto: http://www.mtrzps.com.pl/pl/oferta/nawierzchnia-kolejowa/16-transporter-materiatow-sypkich]
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[fot: https://www.grupazue.pl/oferta/baza-transportu-i-sprzetu-specjalnego/sprzet-do-robot-kolejowych/wagony-tms-40.01]



transportery przed oczyszczarka
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https ://ww.skyscrapercty.com/showthread.php?t=337062&page=i 3]
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[zrOdto: http://www.matisa.ch/en/matisa-ballast-cleaners.php]




http://www.matisa.ch/en/matisa-ballast-cleaners.php]



MATISA D75

[zrOdto: http://www.matisa.ch/en/matisa-ballast-cleaners.php]



Plasser&Theurer RM 80 UHR (1982-2016)

 RM - ReinigungsMaschine (maszyna czyszczaca)

« U (Universal) — szlakowo/rozjazdowa; H (Heben) — podnoszenie i R (Richten)
nasuwanie toru w planie

« samobiezna maszyna do oczyszczania ttucznia w torach szlakowych,
stacyjnych i w rozjazdach

« wybieranie tlucznia, jego oczyszczanie i wsypywanie z powrotem na miejsce
nastepuje w trybie pracy ciagtej

 maszyna posiada mechanizm podnoszenia i nasuwania toru, zasobnik na
ttluczen, system wprowadzania czystego ttucznia oraz system pomiarowy
dla utrzymania parametrow potozenia belki podtorowej

« wydajnosé: ok. 750 m3/h

 maksymalna szerokos¢ wybierania: 4,1 m, a gtebokos¢ 1 m

a - T

[https://www.grupazue.pI/oferta/baza-ransportu-i-sprzetu-pecja nego st-robot-kojowych/zczarkiia] "



[zrodto: hitps://www.grupazue.pl/oferta/baza-transportu-i-sprzetu-specjalnego/sprzet-do-
robot-kolejowych/oczyszczarki-tlucznia]
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1 — sprzegi automatyczne; 2, 5 i 8 — kabiny sterownicze (tylna, srodkowa i przednia); 3 i 10 — zespoty
napedu hydraulicznego (tylny, przedni);

4 i 11 - silniki wysokoprezne; 6 — przesiewacz wibracyjny; 7 — zespot urabiajacy typu zgarniakowego; 9 —
giéwny przenosnik usuwania odpadéw;

12 — obrotowy przenosnik wytadowczy; 13 — zintegrowany system bezpieczeinstwa KLUB-UP dla maszyn
do utrzymania torow;14 — woézki trakcyjne; 15 — uktad pneumatyczny; 16 — urzadzenie do spulchniania
podsypki w przestrzeniach miedzy podktadami; 17 — urzadzenie do podnoszenia przeset torowych;

18 — chtodnica oleju uktadu hydraulicznego; 19 — urzadzenia do rozwijania warstwy podktadowej;

20 — przenosniki wyladowcze czystej podsypki; 21 — ptug profilujgcy podsypke; 22 — wzbudnik wibracyjny
sita o drganiach kierunkowych;

23 — rama maszyny; 24 — profilarka-rozdzielacz podsypki



o Oczyszczarka RM 900 ugosc. 79,49m
[zrodto: http://www.schweerbau.pl]

RM 900 VB - trzy mozliwe tryby pracy:

1) Recykling i oczyszczenie tlucznia z jego uzupetnieniem

Ballast recycling with optional supply of new ballast | Ballast is removed, pre-separated, sharpened, screened, returned to track
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tluczen jest usuwany, wstQpnle prze3|ewany, ostrzony, prze3|ewany, uzupeinlany, zsypywany w tor
2) Oczyszczenie tlucznia z jego uzupetnieniem

Ballast cleaning with optional supply of new ballast | Ballast is removed, screened, returned to track

tluczen jest usuwany, prze3|ewany, uzupetnlany, zsypywany w tor

3) Peine usuniecie starego tlucznia z jego zastapieniem nowym
Full excavation with optional supply of new ballast | Ballast is removed, loaded, returned to track

e

i =T ‘? T == — e B — LR

i /f” ngl, d..‘;.l;"‘, ‘ t/— I 4 ,“I-‘:;,i. -
T Fod L ra s (Ol e [ S

tluczen jest usuwany i zastepowany nowym, zsypywanym w tor

[zrOdto: https://www.plassertheurer.com/en/machines-systems/ballast-bed-cleaning.html]
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Seria ScreenLiner 3100 (od 2023, nastepca RM 80)

3120

3140

L (Long) - konstrukcja oparta na 8 osiach (zamiast 6), co daje lepszy rozktad masy i zmniejszenie nacisku osi
N (New-ballast supply) zintegrowany system uzupetniania i podawania nowego ttucznia w trakcie pracy
Dynamic - dynamiczna stabilizacja toru - maszyna jest wyposazona w uktad, ktéry wprowadza tor w
kontrolowane drgania o wysokiej czestotliwosci podczas oczyszczania i uzupetniania podsypki ttuczniowej



tancuch wybierakowy, usytuowany pod rusztem torowym,

precyzyjnie usuwa tluczen



zespot podnoszenia i przesuwania utrzymuje przesto torowe

w zadanym potozeniu



zespot przesiewajacy oddziela ttuczen o odpowiedniej wielkosci ziaren

od frakcji drobnej



w wielu miejscach, gdzie dawniej konieczna byta wymiana podsypKi,

obechie mozna jg poddac regeneraciji



oczyszczanie podsypki pod rozjazdem bez jego demontazu

dzieki poszerzeniu zespotu wybierajacego



wyposazenie opcjonalne:

dynamiczna stabilizacja toru



wyposazenie opcjonalne:

dostarczanie nowego balastu



wyposazenie dodatkowe:

urzadzenie do transportu belki



wyposazenie opcjonalne:

system ograniczania pylenia
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wyposazenie opcjonalne:

systemy kamer monitoringu
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wyposazenie opcjonalne:

warsztat i kabina zatlogowa



2. UZUPELNIANIE PODSYPKI

wykonywane przy pomocy:

wagonow samowytadowczych wyposazonych w urzadzenia zsypowe,
dozujace i rozgarniajgce

oczyszczarek (nowsze typy) — posiadajacych mozliwos¢ uzupetnienia
oczyszczonego tlucznia (przedstawione wczesniej)

wagony samowytadowcze:

podstawowe cztery typy uzywane w Polsce to: 203V (Flis), 411V
(Facc), 426Va (Faccs), 418Vc (Fas)

pierwszy typ - dwuosiowy (dwojka na poczatku symbolu)
pozostate trzy typy - czteroosiowe (analogicznie - czworka)
pierwsze trzy typy - posiadaja pudto w formie odwroconego
ostrostupa z otworami zsypowymi w dolnej czesci

ostatni typ - posiada przechylne pudto o ksztalcie prostopadtoscianu
z otwieranymi burtami

oznaczenia literowe: F - wagony weglarki budowy specjalnej; a -
czteroosiowe; Il - z roztadunkiem catkowitym, rownoczesnie
dwustronnym z niskimi zsypami; cc - z roztadunkiem dozowanym
jedno lub dwustronnym z niskimi zsypami; s - przystosowany do
jazdy z predkoscig 100km/h

pozostate typy: 202V, 409V, 443V, 904V, 24Ve, WAP, 441V, 413S,
401Vc

[zrddta: https://lwww.bsk.isdr.pl/wagony_f.php oraz http://www.transportszynowy.pl/oznaczeniawagt.php]



wagon samowyladowczy 203V (szutrowka, hopper)

roztadunek odbywa sie otworami w dolnej czesci pudta, zamykanymi
klapami uruchamianymi recznie

ZNTK Wroctaw, 1971-78

diug.: 9,14 m, poj.: 17 m?, predk. max: 100 km/h
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wagon samowytadowczy 411V (hopper-dozator)
uktadanie podsypki odbywa sie podczas jazdy z predkoscig 3-5 km/h, po
pneumatycznym opuszczeniu dozatora do zadanego poziomu i otwarciu

klap wyladowczych
Zastal (Zielona Gora) oraz Konstal (Chorzow) 1969-78

dIug 11 19m pol 306m3 predk max: 80 km/h

_ S -gt_-—*”"”ﬂ _— i
[zrodio: https Ilwww.grupazue.pl/oferta/baza-transportu-i-sprzetu-specjalnego/sprzet-do- robot -kolejowych/wagony-411vb]




potozenie wytadunek:
transportowe: na zewnatrz szyn: pomiedzy szyny:
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na tawe torowiska:
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na cata szerokos¢:
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wagon samowytadowczy 426Va (hopper-dozator)
z roztadunkiem recznym lub pneumatycznym
Konstal (Chorzéw) 1982-91
diug.: 12,54 m; poj.: 30 m3; predk. max: 100 km/h

[Zzrodto: hitps://www.grupazue.pl/oferta/baza-transportu-i-sprzetu-specjalnego/sprzet-do-robot-
kolejowych/wagony-426valj




wagon samowytadowczy 418Vc (dumpcar)

- posiada pudto przechylane na obie strony przy pomocy sitownikow
pheumatycznych z burtami otwieranymi mechanizmem dzwigniowym

podczas przechytu

« Zastal (Zielona Gora), 1977-92
« dtug.: 12,54 m; poj.: 31 m3; predk. max: 100 km/h

[ZzrOdto: hitps://www.grupazue.pl/oferta/baza-transportu-i-sprzetu-specjalnego/sprzet-do-robot-
kolejowych/wagony-418vc]

film 22



3. ZGARNIANIE / PROFILOWANIE PODSYPKI

wykonywane przy pomocy zgarniarek (starsze maszyny) oraz profilarek
(nowsze maszyny), ktére wyposazone sg w:
« dwa zespoly lemieszy (boczne oraz czolowe / centralne)
- pojemnik ttlucznia ze zsypami
« urzadzenie do zbierania podsypki
« przenosnik tasmowy
* nowsze typy maszyn:
« umozliwiajg rowniez zatadunek i transport kruszywa zebranego z toru
 S3wyposazone w urzadzenia laserowe do pomiaru profilu warstwy
podsypki w celu sprawdzenia jego zgodnosci z prawidtowym
ksztattem
- krajowe maszyny - ZNTK Stargard / Zakliad Pojazdéw Szynowych:
« ZT-250 (1972-93, 121 sztuk)
« ZT-250 BM (nowsza wersja ZT-250; 1977-91, 51 sztuk)
« ZTU-300 (od 1991, obecnie w ofercie)
¢ Zzagraniczne maszyny:
« Plasser&Theurer - serie:
« USP (1967-84), SSP (lata 80-te i 90-te)

film 31



ZNTK Stargard ZT-250 BM

- do nagarniania ttucznia spoza szyn do osi toru i rownomiernego jego
rozprowadzenia, ksztaltowania i profilowania pryzmy tluczniowej oraz
zbierania nadmiaru ttucznia z podkltadéw i przemieszczania go poza szyny

« posiada: ptugi czotowe, boczne, urzadzenia zbierajace z obrotowa szczotka
I dwoma poprzecznymi przenosnikami

« samojezdna z przestronna, wentylowana i ogrzewang kabing

- predkosci: robocza 1 — 12 km/h, max transportowa 80 km/h

[zrédto: http://www.mtrzps.com.pl/pl/oferta/nawierzchnia-kolejowa/31-zgarniarki-zt-250-bm]
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[fot: https://www. youtube com/watch’?v Pdvant157o]



mozliwe ustawienia
lemieszy ptugow:

zgarnianie podsypki
przed podbiciem toru:
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zgarnianie podsypki

przemieszczanie podsypki
z jednej strony na druga:

po podbiciu toru:
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Zaktad Pojazdow Szynowych ZTU-300 (od 1991)

« umozliwia ksztattowanie pryzmy ttucznia, wygarnianie ttucznia z osi toru
poza szyny, przemieszczanie tlucznia z jednej strony na druga

« posiada: ptug centralny i boczne, urzadzenie zbierajgce z obrotowa
szczotka, dwa poprzeczne przenosniki, przenosnik stromonosny oraz
zasobnik ttucznia

« samojezdna z przestronna, wentylowana i ogrzewang kabing

- predkosci: robocza 1 — 10 km/h, max transportowa 80 km/h

[zrodto: hitp://www.mtrzps.com.pl/pl/oferta/nawierzchnia-kolejowa/32-zgarniarka-ztu-300]

[fot: http://www.zrk-dom.com.pl/prace-zrk-dom-sp-z-0-0-na-linii-nr-531-lowicz/]



Plasser&Theurer USP 5000 C (1970 - 84)

USP (Universal-SchotterPlaniermaschine) - uniwersalna profilarka ttucznia
C (Continuous) - praca w ruchu ciagtym

do zgarniania, rozprowadzania, uzupetniania i profilowania podsypki
kamiennej (ttucznia) wokot podktadow i szyn

do zastosowania rowniez w rozjazdach

posiada silos umozliwiajacy zatrzymanie nadmiaru podsypki i uzycie jej w
miejscach wystepujacych brakéw

[zrod’ro https //www torpdl pI/oferta baza _sprzetowo-transportowa,7.html]



Plasser&Theurer SSP 110 SW (1987 - 2011)

S (Schotter) ttuczen; S (Schwenkbar) obrotowy / uchylny - oznacza to, ze maszyna
posiada boczne lemiesze o duzym zasiegu wychylenia (regulowane hydraulicznie w
zakresie 0—-45°), co pozwala na precyzyjne formowanie pryzmy ttucznia; P (Pflug) ptug
(lemiesz) - do rozgarniania tlucznia

S (Silo / Speicher) - zintegrowany zasobnik (silos) na ttuczen (o pojemnosci 4,5 m3),
dzieki niemu maszyna moze zbiera¢ nadmiar kamienia z miejsc, gdzie jest go za
duzo, i transportowaé go tam, gdzie go brakuje

W (Weichen) - dostosowanie do pracy na rozjazdach, posiada specjalny uklad lemieszy i
szczotek (np. kanaty ostonowe na elementy mocujace szyn), co pozwala jej
profllowac ttluczen nie tylko na liniach prostych ale 1 w skomplikowanej geometrii

Fji—“ i -Ii{ ..'-\.'. F‘

[zrod’fo https //www "grup“azue pI/oferta/baza transporfturl sb}zetu speCJaInego/sprzet do-
robot-kolejowych/profilarka-tlucznia-ssp-110-sw]



[zrédto: https://www.grupazue.pl/oferta/baza-transportu-i-sprzetu-specjalnego/sprzet-do-robot-kolejowych/profilarka-tlucznia-ssp-110-sw]



[zrodto: hitps://www.grupazue.pl/oferta/baza-transportu-i-sprzetu-specjalnego/sprzet-do-
robot-kolejowych/profilarka-tlucznia-ssp-110-sw]




Seria PBR - Plasser Ballast Regulator (od 2000)

CompactRegulator
(od 2022)

najnowsza generacja matych
kompaktowych maszyn w
ukltadzie modutowym

obstuga toréw o rozstawie od
waskiego do szerokiego oraz
praca w warunkach bardzo

ograniczonej skrajni budowli

konstrukcja przystosowana
do pracy na tukach o matych

promieniach oraz na liniach o
nacisku osi ponizej 15 t

PBR 400 U-RS
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U - uniwersalna (szlakowo / rozjazdowa)
RS - mozliwosci retencji/magazynowania nadmiaru ttucznia (zasobnik o pojemnosci 4,5 m®) i przemieszczania go
wzdiuz toru; obecnos¢ systemu szczotek i transporteréw zgarniajaco-czyszczacych powierzchnie podktadow




Plasser BaIIastExpress (od 2015)

wysokowydajna maszyna do profilowania i dystrybuciji ttucznia w torach i
rozjazdach, dziatajgca w trybie pracy ciggtej, wyposazona w:

 nhowoczeshe, przeszklone kabiny zapewniajgce doskonalg widocznos¢ na
obszar roboczy

« zasobnik o pojemnosci 14 m3

« system szczotek zgarniajgcych (dodatkowy zespot czyszczacy
zwiekszajacy wydajnosc)

- system zraszania woda zasilany m.in. z uktadu zbierania deszczowki
(redukcja zapylenia)

- oprogramowanie i systemy pomiarowe (takie jak InfraScan w wersji L)
optymalnie dostosowane do tempa pracy howoczesnych,
wysokowydajnych podbijarek

wersja L (Long/Large/Logistics) - moze byé bezposrednio tagczona z
transporterami materiatow sypkich serii MFS, co pozwala na dystrybucije i
gospodarowanie kruszywem na masowg skale bez koniecznosci ciggtego
dowozenia howego materiatu z zewnatrz



USP 2000 C2 (od 2016)

efektywniejsze wykorzystanie dostepnych zasobow dzieki zasobnikowi na

ttuczen (5 m3)

korzysci dla srodowiska wynikajace z ograniczenia zapotrzebowania na nowy

ttuczen

dopuszczenie do eksploatacji na liniach kategorii C2 (nacisk na os <20 t)

niewielka dlugos¢ w stanie spoczynku dzieki kompaktowej konstrukciji

optymalne dostosowanie do wydajnosci wysokowydajnych podbijarek

torowych

przyjazny dla uzytkownika system sterowania maszyng z panelami dotykowymi

(P-IC)

ergonomiczna, przejrzysta i innowacyjna konstrukcja kabiny

najwyzsza jakos¢ obrobki toru szlakowego i rozjazdow dzieki technicznie

wiasciwemu rozmieszczeniu zespotdw roboczych (podawanie ttucznia przed

ptugi / ptugi boczne / ptug srodkowy / zesp6t zamiatajacy) Gl s
ilm



BallastMaster 410 (od wrzesnia 2026)

« o0szczednos¢ zasobow i mniejsze zapotrzebowanie na nowy tluczen dzieki punktowemu
uzupetnianiu podsypki oraz zastosowaniu zasobnika o pojemnosci 10 m3 z
przenosnikiem podiogowym i automatycznym monitorowaniem poziomu napetnienia

« regulowany wat szczotki umozliwia zamiatanie réznych typow podkiadéw bez
koniecznosci wymiany szczotki

« 2zwiekszona wydajnos¢ dzieki zoptymalizowanemu transportowi ttucznia do zasobnika

- technologia jednoprzejazdowa: uzupetnianie podsypki, profilowanie i zamiatanie w
jednym przejezdzie

« wiekszy komfort pracy dzieki pracy w pozyciji siedzacej, lepszej widocznosci obszaru
roboczego oraz systemowi HVAC (Heating, Ventilation, and Air Conditioning)
zapewhniajacemu optymalne warunki klimatyczne w kabinie

« mozliwos¢ wysuniecia dwuczesciowego ptuga do profilowania pobocza w granicach
skrajni roboczej pozwala na utrzymanie ruchu na sgsiednim torze

- gotowos¢ na przyszle wyzwania dzieki integracji z systemem ETCS

« opcjonalny system ograniczania pylenia



Przyczepy zamiatajace:

« bez zbiornika na ttuczen
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zintegrowany zespot zamiatajacy z poprzeczng tasma przenosnikowa do torow
i rozjazdow

opcjonalnie: zasobnik ttucznia (5 m3) z hydraulicznie sterowanymi zsypami do
dozowania tlucznia w strefach podbijania

rama zgodna z normami UIC, przystosowana do przenoszenia obcigzen
wzdituznych do 120 t

dodatkowa os napedowa maszyny bazowej do pracy z predkosciag do ok. 2500
m/h

dodatkowy zbiornik paliwa (2000 I)

zbiornik wody (1500 I) do ukltadu zraszania ograniczajacego pylenie (zesp6t
zamiatajacy)

stopnie z poreczami utatwiajgce dostep

rozwigzanie zoptymalizowane pod katem maszyn serii Unimat 08/4S oraz
Unimat 09/4S



4. REGULACJA POLOZENIA i PODBICIE TORU

« wykonywane przy pomocy podbijarek
« polega na podniesieniu i poprzecznym przesunieciu szyn wraz z
podktadami, a nastepnie utrwaleniu nhowego potozenia toru poprzez
nagarniecie i zageszczenie podsypki pod podktadami
- podbijarki starszych typow nie byly wyposazone w uktady umozliwiajace
pomiar nierédwnosci toru — przed wykonaniem podbicia konieczne byto
geodezyjne okreslenie wartosci niezbednych korekt potozenia toru w
planie i profilu
« podbijarki stosowane w Polsce:
« zagraniczne - Plasser & Theurer:
« serii 07: MD 07-32 oraz PLM 07-275 (1970-88)
- serii 08 (od 1975); szlakowe, unimaty, dwudrogowe i miejskie
« setrii 09 — CSM (od 1983); szlakowe, unimaty
- krajowej produkcji - ZNTK Stargard:
 PT-800 (1982-96, 35 sztuk, wzorowana na MD 07-32)
 PR-275 (wzorowana na PLM 07-275)
« podbijarki stosowane w innych krajach:
« Matisa:
- B56D, B56C, B45D, B35
 B66UC, B66u, B41UE, B45UE, B38, B35C



Podbijarka torowa Plasser MD 07-32 (1970 - 87)
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zespot podbijajacy:

sita sciskajgca

SQUEEZE FORCE SQUEEZE FORCE

nieruchomy punkt
obrotu do pochtaniania
sit reakcji ubijania
STATIONARY PIVOT POINT

TO ABSORB TAMPING
REACTION FORCES

NON-SYNCHRONOUS
SQUEEZING ACTION E

niesynchroniczne
sciskanie

wibracje
VIBRATION

sita reakcji ubijania

TAMPING REACTION
FORCE

drgania kierunkowe <)  DIRECTIONAL VIBRATION
penetrujace sity reakcji ¢  pENETRATING REACTION FORCE

[zrodio:
http://www.plassert
heurer.com]



rodzaje podbijarek:

torowe (szlakowe)

rozjazdowe — nazywane rowniez uniwersalnymi (np. Unimat 08, 09),
gdyz kazdga podbijarka rozjazdowa mozna tez podbija¢ tor, tyle ze z
mniejsza wydajnoscia

roznice:

w podbijarkach torowych podbijane sg rownoczesnie co najmniej dwa
sasiednie podktady, a w rozjazdowych — tylko jedna podrozjazdnica

w podbijarkach rozjazdowych zesp6t podbijajagcy moze by¢
przesuwany poziomo w obu kierunkach poprzecznie do osi toru - co
umozliwia podbicie w rozjezdzie miejsc trudno dostepnych w strefach
krzyzownic, zwrotnic i kierownic

w nhowszych typach podbijarek stosowane s3:

urzadzenia do zbierania nadmiaru tlucznia

boczne lemiesze profilujgce warstwe podsypki

agregaty do dynamicznej stabilizacji toru (np. 09-Dynamic)

zespoty podbijajace trzy (3X), a nawet cztery (4X) podktady,
przemieszczajace sie skokowo podczas ciggtej jazdy maszyny (CSM -
Continous Sleeper tamping Machine) - co pozwala osiagnaé¢
wydajnosci rzedu 2 km/h

pracujace niezaleznie od siebie agregaty - dajace mozliwos¢
nhiezaleznego opuszczania pewnych grup tap (liczba niezaleznie
sterowanych pdl x liczba obstugiwanych przez nie tap; np.: 2x8, 4x8,
4x4, 8x4)



Firma Plasser & Theurer posiada obecnie w swoje] ofercie nowoczesne podbijarki
podzielone na kilka kluczowych seril, zorientowanych na maksymaina
wydajnos¢, automatyzacje pracy (Al) oraz napedy ekologiczne.

Glowne kategorie obecnie produkowanych maszyn obejmuja:

1. Seria Plasser Express (09-X / Stopfexpress / CSM)
« szybkie i wydajne podbijarki torow szlakowych
« wydajnosc¢ do 2200 m/h dzieki pracy ciagtej (agregat podbijajacy jako
satelita) oraz technologii podbijania trzech podktadow jednoczesnie
2. Serie Plasser UnimatExpress (Unimat 09) oraz Plasser Unimat (Unimat 08)
- uniwersalne maszyny do podbijania torow szlakowych i rozjazdow
« obstuga skomplikowanych geometrii rozjazdow i skrzyzowan, opcjonalny
naped hybrydowy/ekologiczny w wersji E3
3. Serie Plasser Compact oraz CompactFlex
« modutowe i mniejsze podbijarki do Izejszych prac lub w miejscach o
ograniczonej skrajni i niskim nacisku osi
« zaprojektowane z myslg o liniach lokalnych, miejskich (tramwaje, metro) i
waskotorowych
- latwa konserwacja, wysoka ergonomia kabin i niezawodnos¢ w codziennej
eksploatacji, samozatadowcze lub dwudrogowe



Kluczowe technologie w obecnej ofercie:
e praca ciagta (agregat podbijajacy jako satelita)

« E3-dwusystemowy naped hybrydowy (hydrostatyczny z silnika diesla na
szlaku oraz elektryczny pobierany bezposrednio z sieci trakcyjnej), redukujacy
emisje CO: i hatas

* Plasser Tamping Assistant - system oparty na sztucznej inteligenciji
wspomagajacy operatora podczas automatycznego identyfikowania elementow
rozjazdow
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UnimatExpress 2X-4x4 Dynamic E3 C/I - efektywnosé przyjazna dla klimatu
<

UnimatExpress 2X-4x4 Dvnamic E2 CC/I

namic E3 C/l




Unimat 08-4x4/4S

Unimat 08-4x4/4S Dynamic

Unimat 08-2X-4x4/4S

Unimat 08-4x8/4S

Plasser Unimat 08-4x4e

Plasser Unimat 08-4x4
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Compact 1X

sprawdzone na catym swiecie podbijanie toru na szlaku
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Plasser
© compact 1x o
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Compact L 2X

sprawdzone na catym swiecie podbijanie z jednoczesnym podbiciem dwoch podkiadow

Plasser

Compact L 2x o




CompactFlex 4x4

podbijanie torow
szlakowych i rozjazdéw

I

. jEosa) A
Plasser
CompactFlex sx4 o
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CompactFlex 1X/SH

réznorodne
zastosowania podbijani
toréw szlakowych i

rozjazdow

o Plasser
CompactFlex 1x/sH

CompactFlex L 2X/SH

podbijanie dwéch
podkiadow jednoczesnie
na torach szlakowvch

mimo przeszkod

Plasser
CompactFlex L 2x/sH




Dzieki wyjatkowej jakosci maszyny te pracujg na calym swiecie: zespot
podbijajacy zwieksza zrownowazony charakter eksploatacji dzieki jednoczesnemu
podbijaniu kilku podktadow.




Wieksza wydajnos¢ przy zachowaniu doskonatej jakosci: praca w trybie ciggltym
pozwala uzyskac imponujacy wzrost wydajnosci. Technologia ta do dzis
wyznacza standardy.



W dzien i w nocy — wszystko w zasiegu wzroku: swiatlo sygnalizujagce tryb pracy
oraz obrotowe reflektory robocze LED zapewniajg optymalne oswietlenie obszaru
roboczego, poszczegdlnych zespotow roboczych oraz toru jazdy przed i za
maszyna.



2 il

Maszyny serii Unimat 09-X wyposazono w kilka kolorowych kamer wysokiej
rozdzielczosci oraz odpowiadajace im monitory w kabinach.




System pomiarowy do niwelaciji i trasowania wyrdznia sie solidng konstrukcja
mechaniczng z osiami pomiarowymi. Jako bazy odniesienia, taczace
poszczegolne punkty pomiarowe, wykorzystuje sie stalowe ciegna. To
sprawdzone rozwigzanie gwarantuje precyzje nawet w trudnych warunkach
eksploataciji toru.



Szczegolny nacisk potozono na praktyczne rozwiazania, ergonomiczng
konstrukcje i wysoka jakos¢: maszyny z serii 09-X wyposazono w trzy zamkniete
kabiny, ktore sg izolowane termicznie i akustycznie oraz zabezpieczone przed
drganiami. Jedna z nich znajduje sie z przodu maszyny, druga z tytu, a trzecia
przy zespotach roboczych.



Laser niwelacyjny i trasujagcy HRL: wszystkie istothe parametry sa szybko i tatwo
rozpoznawalne. Laser HRL rozszerza baze pomiarowg systemu do niwelacji i
trasowania nawet o 300 m.



Wtasciwosci wygtuszajace: w celu ograniczenia emisji hatasu — na przyktad
podczas prac nocnych na terenach zamieszkanych — istnieje mozliwos¢
zastosowania bocznych oston dzwiekochtonnych przy agregatach podbijajacych
lub stabilizujgcych. Dla zapewnienia optymalnej widocznosci zalecamy wybor
systemu zraszania ograniczajacego pylenie.




Automatyczne wykrywanie podktadow: czujnik umieszczony na przednim woézku
automatycznie rejestruje potozenie podktadéw. Uktad sterowania P-IC
odpowiednio dostosowuje ustawienie agregatow podbijajacych. System odciaza
operatora, ktory ogranicza sie jedynie do nhadzorowania procesu.



Urzadzenie do zageszczania podsypki przy koncach podktadow: hydraulicznie
napedzane urzadzenia firmy Plasser & Theurer zageszczajg podsypke wokot
koncow podktadow.



Zespot zgarniacza tlucznia: zwtaszcza podczas prac na nowo utozonym torze
zapewhia on prawidiowe funkcjonowanie zespotu podbijajgco-regulacyjnego oraz
uktadu pomiarowego regulaciji toru.
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Agregat pradotworczy: zasilany olejem napedowym agregat dostarcza energie do
poktadowej sieci elektrycznej podczas postoju. Chroni on silnik gtédwny i pozwala
zaoszczedzi¢ paliwo.1




Praca w zespole: w trybie jazdy w skiadzie maszyn, panel sterowania napedem

umozliwia rowniez sterowanie napedem i hamowaniem sprzezonej maszyny do

profilowania podsypki. Funkcjonalnosc¢ ta jest mozliwa dzieki dodatkowej opcji
systemu sterowania P-IC.




Verriegelungen Blessachsen

Eal L AL At a |
Centralny uktad prowadzenia wozkow pomiarowych i naciggowych: system kamer
umozliwia operatorowi — z wnetrza kabiny — kontrole prawidtowego prowadzenia
na szynach oraz precyzyjne ustawienie osi pomiarowych w pozycji roboczej.
Pozwala to zapobiegaé¢ uszkodzeniom, zwieksza bezpieczenstwo eksploataciji i
skraca czas przygotowania do pracy.



o

Monitoring wizyjny: proces i operacje ponownego osadzania ha szynach moga
by¢ monitorowane z wnetrza maszyny; system wizyjny przesyta obraz z kamer
obejmujacy bezposrednie otoczenie dynamicznego stabilizatora toru do
bezpiecznej kabiny roboczej.1



Warsztat i strefa dla zatogi: w przedniej czesci maszyny mozna wygospodarowac
miejsce dla zatogi, zainstalowac toalete chemiczna lub urzadzi¢ warsztat.
Przestrzen te¢ mozna wykorzystac¢ jako mobilne biuro i warsztat, zapewniajac
pracownikom ochrone przed warunkami atmosferycznymi oraz ruchem
kolejowym.




5. ZAGESZCZANIE PODSYPKI

w celu przyspieszenia stabilizacji potozenia toru - po wykonaniu
podbijarka torowg jego regulacji potozenia w planie i profilu wraz z
podbiciem podkiadow

obechie najczesciej wykonywane dynamicznymi stabilizatorami —
samojezdnymi maszynami wyposazonymi w zespoty generujace drgania
przekazywane nawierzchni torowej przez szyny

pod wpltywem drgan, przy jednoczesnym dziataniu obcigzenia pionowego
warstwa podsypki ulega zageszczeniu, co przyspiesza proces osiadania
toru

opinie o wptywie stabilizacji dynamicznej na trwatos¢ toru sg podzielone,
jednakze niewatpliwg zaleta jej stosowania jest zmniejszenie osiadan toru
w pierwszym okresie jego eksploatacji - co umozliwia wznowienie ruchu
po naprawach toréw bez ograniczania predkosci pociggéw

krajowe maszyny — nie podjeto produkciji

zagraniczne maszyny:
« DGS 62 N (Plasser & Theurer)



Dynamiczna stabilizacja toru polega na przytozeniu znacznego obciazenia dynamicznego
(kombinacja drgan poziomych i pionowego obciazenia) do nowo utozonego toru, co
pozwala na znaczne ograniczenie osiadan w pierwszej fazie jego eksploatac;ji

VERTICAL LOAD obcigzenie pionowe

koto zamachowe

FLYWHEEL GEAR
- GUIDING ROLLER
rolka prowadzaca

wibracje poziome
HORIZONTAL VIBRATION

HORIZONTAL VIBRATION
wibracje poziome

[zrodto: hitp://www.plassertheurer.com]



PIasser&Theurer DGS 62 N

* maszyna
wyposazona jest
w stacje
pomiarowa, ktora
na biezagco bada

PKP o - Dom W Paananiu Sp. 7 6,5, |
SD-DGS 62N-04- ? Ul Kolsjowad, 60115 Poang

, wytrzymatosci
o o _ \ podsypki w
W e — N trakcie
' LA wibrowania

film 51

| Plasser &Theurer

[zrodto: https://torowy.blogspot.com/2016/01/dynamiczny-stabilizator-toru-dgs-62-n.html#. XAPDSTHdiIM8]



6. PROFILOWANIE tAW TOROWISKA

wykonywane przy pomocy profilarek taw torowiska
polega na scinaniu, a przez to wyrownywaniu i obnizaniu taw torowiska w
celu utatwienia odptywu wod opadowych
wykonywane przewaznie po oczyszczeniu tlucznia
inne zastosowania:
« wybieranie i oczyszczanie tlucznia zalegajacego na tawie torowiska
« wybieranie i oczyszczanie ttlucznia z pryzmy ttuczniowej od czé6t
podkiadow
« wybieranie i usuwanie usypow zalegajacych na tawach torowiska
« czyszczenie rowow (umieszczonych bezposrednio obok taw
torowiska — czyli raczej tylko w przekopach)
zasada pracy jest podobna do pracy oczyszczarki ttucznia
profilarka stosowana w Polsce:
- krajowej produkcji - ZNTK Stargard:
« PLT-500 (1985 — 93, 50 sztuk)



ZNTK Stargard PLT-500

- samojezdna, obstuga 2 operatorow

« max gtebokos¢ scinania 1 m (ponizej poziomu gtowki szyny)

 max szerokos¢ scinania 1,5 m, max grubos¢ scinanej warstwy 20 cm
- zasieg scinania od osi toru 1,4-4,4 m ? (2,9 m — wg innego zrodia)

« max predkosci jazdy: roboczej 1 km/h, transportowej 60 km/h

[zrodto: hitp://www.mtrzps.com.pl/pl/oferta/nawierzchnia-kolejowa/30-profilarka-tawy-
torowiska-plt-5003]
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[fot: hitp://www.zrk-dom.com.pl/wyposazenie]



mozliwe ustawienia zespotu wybierajacego:

i
lsmlneny

o o
| | \

| 600

w poprzek toru wzdtuz toru
(prostopadile) (rownolegle)

filmy 61 i 62



7. WZMOCNIENIE (WYMIANA) PODTORZA

- jesli ma by¢ wykonane bez demontazu toru — konieczne jest zastosowanie
maszyny wieloczynnosciowej (pociggu) do potokowej naprawy podtorza

 maszyna stosowane w Polsce:
« AHM 800-R (producent Plasser & Theurer)

* maszyna moze wspotpracowac z transporterami MFS (np. MFS100)

« W czasie jednego przejazdu maszyna realizuje nastepujace funkcje:

« wybranie istniejgcej warstwy podsypki (mata belka podtorowa), jej
kruszenie (kruszarka podsypki) i wykorzystanie jako materiat
doziarniajacy (mieszarka kruszyw) dla nowej warstwy ochronnej

- wybranie gornej warstwy istniejacego podtorza (duza belka
podtorowa) i odtransportowanie materiatu do transportera MFS

« wyrownanie i dogeszczenie uzyskanego koryta

« opcjonalnie - uktadanie geowtékniny

« utozenie nowej warstwy ochronnej (niesort - do 50cm) wraz z
zageszczaniem

po zakonczeniu pracy maszyny konieczna jest:
« ulozenie nowej podsypki ttuczniowej
- podbicie i regulacja potozenia toru w planie i profilu



Plasser&Theurer AHM 800-R

« max wydajnos¢ pracy: 60 m/h

 max gtebokos¢ wybierania: 1,39 m

« max wydajnos¢ wybierania podtorza: 300 m3/h

« szerokosc¢ wybierania tlucznia: 4000 - 4600 mm

« szerokosc¢ wybierania pod ttuczniem: 4030 - 6000 mm

[zrodto: hitps://www.plassertheurer.com/en/machines-systems/formation-rehabilitation-
ahm-800-r.html]
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>«
Usuwanie grun- Podloze warstwy Uktadanie i zagesz- Torowisko
(do ew. wykorzysta- tu do wymaga- (ocena gruntu, czanie materiatu
nia jako materiat do- nej glebokosci  dogeszczanie, warstwy ochronnej
ziarniajacy) rozktadanie ma-
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. tylnych)

OBJASNIENIA:

wymiary w milimetrach
G - rolki utrzymujace przesta torowe

[zrodto: Skrzynski E.: Podtorze kolejowe, KOW, ZPK, WAT, PKP PLK, Warsz. 2010]

identyczny rysunek w Id-3 - zat. 23 ,,Pociag do napraw podtorza — PNP”
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z ulotki producenta — AHM 800:

Loading excavated material into MFS

MEFS units ‘ Trailer

Sand compaction

: : ¥ Levelling device
h Working direction GeBtaxtila=
" . ' Smoothing device — :
Ballast crushing system Metal separator Ballast excavating chain Formation excavating chain Mixer
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TF B2
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‘ Recycling unit Excavating machme
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Material infeed via portal cran

Portal crane —|
e
[

gm—%? nu:W:W:Un
T R T P —— € S 3

Drive unit Container wagon



8. BUDOWA (WYMIANA) NAWIERZCHNI

* metody:

1) przestowa - szyny razem z podkladami
« przy pomocy dzwigow uktadkowych (UK) i wagonow do transportu
przeset
« odcinkowo: 15, 25 albo 30 m (zaleznie od typu szyn i podkiadéw)
« cyklicznie: utozenie przesta, wjazd na nie, utozenie nastepnego przesta,
itd. (przy demontazu — na odwrot)
« szyny moga by¢ tymczasowe (tzw. inwentarzowe) - pod koniec robot
zastepowane nowymi (bezstykowymi)
- zamiast dzwigéw uktadkowych mozna stosowac:
« suwnice bramowe (SBT) albo portalowe
« gasienicowe ukiadarki torowe
« zurawie kolejowe (EDK)

2) bezprzestowa — osobno szyny, a osobno podktady

* szyny sa zdejmowane i umieszczane na zewnatrz podktadow w rozstawie
ok. 3 m (tzw. tor podsuwnicowy)

- stare podktady sa zabierane, a howe dostarczane suwnicami bramowymi
(SBT) albo portalowymi z belkami trawersowymi

« szyny s3 z powrotem zakladane na podklady albo zastepowane nowymi

« zamiast suwnic bramowych mozna stosowa¢ koparki z chwytakami do
podktadow (wtedy niepotrzebny jest tor podsuwnicowy)

3) mieszana — usuwanie (,,zrywka”) przestowo, a uktadanie (,,uktadka™)
bezprzestowo (tor podsuwnicowy - z nowych szyn)

4) potokowa - zmechanizowanymi pociggami uktadki nawierzchni toréw (PUN)



dzwig uktadkowy UK-25

R T

maszyna produkcji radzieckiej
uzytkowana w panstwach bloku socjalistycznego od lat 60-tych

[zrddto: https://docplayer.cz/107235651-Efektivni-dopravou-k-udrzitelne-mobilite.html]



dzwig uktadkowy UK-25/9

do uktadania przeset torowych o dtugosci do 25 m i ciezarze do 9 ton
(dla podkt. drew. — przesta 25 m; dla podki. bet. — przesta 15 m)

—— 43864 —— —— -
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||
1) dwa trzyosiowe wozki 8) prowadnice
2) rama podwozia 9) wysiegnik
3) wciggarka do przesuwania pakietow 10) ogranicznik podnoszenia

przeset torowych 11) i 13) wciagarki

4) dwa zespoty pradotworcze 12) stanowisko operatora (gorne)
5) stanowisko operatora (dolne) 14) mechanizmy podnoszenia
6) cztery podpory 15) zblocza z belka poprzecznag

7) sitowniki hydrauliczne (4 x 3 = 12) 16) i 17) bloki koncowe



dzwig uktadkowy UK-25

demontaz przeset torowych - z belkg trawersowa

[zrddto: https://www.skyscrapercity.com/showthread.php?t=337062&page=13]



dzwig uktadkowy UK-25

za dzwigiem uktadkowym:
wagony platformy - do transportu przeset torowych

[zrddto: https://www.skyscrapercity.com/showthread.php?t=337062&page=13]



dzwig uktadkowy UK-25

maszyna w potozeniu transportowym:

gorna belka ustawiona symetrycznie,
po obu stronach wagony platformy ,,ochronne” (puste)

[zrodio: hitp://antygaleria.pl/details.php?image_id=2414]
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http://www.katalogkolejowy.pl/firmy _det/362



Zuraw kolejowy EDK 300

LT R
P o
g 1

- 1::-:‘-

F—

i fm =

—

oy i Ll f ) - oy = .;. % =t g

: i s e =g Fis it
W e N ﬁ g

: 1_-_,ﬁtm -~_-.fi:-- e 18 1, o S e 1 L S S LT T

maszyna uzytkowana w panstwach bloku socjalistycznego od lat 70-tych
producent: TAKRAF z NRD (obecnie Techne Kirow GmbH)
oprocz modelu ,,300” byty jeszcze: 80, 750, 1000, 2000 (rézny udzwig)
do nawierzchniowych robét torowych najbardziej odpowiedni byt model ,,300”
(,,ciezsze” — do podnoszenia przeset wiaduktow albo wykolejonych pojazdow)

http://www.zrk-dom.com.pl/wyposazenie/



gasienicowa ukladarka torowa
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maszyna firmy DESEC z Finlandii
(obecnie — Techne Kirow GmbH)

[zrodto: http://myrailway.ru/images/uploads/43917/tl70action__800.jpg]



Desec TL 70

l' ) E f‘ . “.
— , e . Bk d . via
firma Skanska zastosowata w 2013 r. przy modernizaciji linii nr 8 na szlaku Radom

— Skarzysko-Kamienna (maszyne przywieziono z Czech)
[zrodto: hitps://kurierkolejowy.eu/aktualnosci/16181/desec-tl-70-modernizuje--osemke.html]




Desec TL 50

maszyna w potozeniu transportowym

[zrédio: https://www.vlaky.net/galerie/706/desec-tl-50/#lg=1&slide=4]



Desec TL 50

roztadunek maszyny

(z tytu platformy z przestami torowymi do uktadki)

[zrodto: hitps://www.vlaky.net/galerie/706/desec-tl-50/#lg=1&slide=5]



Desec TL 50

” przesto torowe

maszyna ,,wiezie

[zrodio: hitps://www.vlaky.net/galerie/706/desec-tl-50/#lg=1&slide=9]



Desec TL 50

rowniez przez rozjazdy
[zrodto: hitps://www.vlaky.net/galerie/706/desec-tl-50/#lg=1&slide=8]



Desec TL
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»potrafi”’ przejecha¢ w poprzek toru (choc¢ z lekka pomoca - drewniane kloce)

[zrédho: http://www.mastal.com/files/Desec-Tracklayer-PL1.pdf]
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suwhice bramowe SBT-5A oraz SBT-5B

zespot sktadajacy sie z suwnicy napedowej (na koncu), suwnic nosnych - czterech
(dla podkt. bet.) albo trzech (dla podkt. drew.) i podnosnika hydraulicznego (do
przestawiania suwnic z potozenia transportowego w robocze)

na tor podsuwnicowy o rozstawie 3020 mm (kota maja obrzeza z obu stron)

tor podsuwnicowy wymaga tagczenia jego szyn z wagonami platformami
mechanizmy podnoszenia kazdej suwnicy pracuja niezaleznie

w potozeniu roboczym suwnice sg ze soba sztywno potaczone tacznikami i
przewodami elektrycznymi

w potozeniu transportowym suwhnice s potagczone krotkimi tacznikami i moga
poruszac sie z predkoscig najwyzej 25 km/h
- AVAY, VAVEVAY. RNk NNV Ve VAl




na bebnie wciagarki sa nawiniete dwie liny, zapewniajace
réownomierne podnoszenie lub opuszczanie obu tokéw
szynowych chwytanych uchwytami szczekowymi belki no$nej
na fot. ponizej - akurat inaczej (metoda bezprzestowa z
pojedynczym trawersem)
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[iréd’fo:https ://WW.plk-sapI/o-nas/spoIki-zalezne/o-spolkach-zaznyh/dolkom/]
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suwhice bramowe SBT-5A albo B
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« SBT-5A - moga by¢ dostosowane do rozstawu szyn zwiekszonego do 3325
mm

« SBT-5B - suwnice nhoshe moga by¢ wyposazone w dodatkowy silnik
elektryczny, przeznaczony do przesuwu poprzecznego belki nosnej, co
znacznie usprawnia wymiane przeset, zwtaszcza w tukach



suwnhica
hapedowa:

1) pomost
2) podpory
3) dach blaszany

4) szafa rozdzielcza z _ e
pulpitem ﬁ | L |
sterowniczym g | Lol |

5) zespot pradotwoérczy E 5 | | ; o3
(silnik wysokoprezny % i 1 / | \
| pradnica pradu ‘ ~ .

|
|

Zmiennego z
automatycznym
regulatorem
hapiecia)
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suwnhnice

nosne:
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1) 12) podpory

3) belka poprzeczna

4) mechanizm podnoszenia (silnik elekitr.,

przektadnie mech., beben linowy)
5) przekiadnia slimakowa

6) kota jezdne

Uil

J029

3660

7) silnik napedu jazdy roboczej

8) dodatkowe kota jezdne (do jazdy
transportowej - po torze 1435 mm)

9) belka nosna

10) uchwyty szczekowe samozaciskajgce sie

11) uktad wielokrazkow

_,
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praca na dwa osobne pociagi — zrywkowy i uktadkowy:

nier. robot e
Nowe podktaay 2 pndk!ﬂdkami Przesta zerwane
Fanuq ukfudkﬂwy TS Paciag zrywkowy l
™ Tor na nowych podkiadach == S5 "
z szynam 250 m Szyna spawana dt 250-400m for stykowy do #ymiany

albo jeden wspolny zrywkowo-uktadkowy:

et = Podktady zerwane
l .
Podkiady nowe z podktadkami
Pocigg
Zrywkewo-
, ARETEER S uktadkowy
- g mk ; s i
N TR i | .
Tor na nowych Szyny usumete z toru stuzq chwilowo Tor stykowy z podktami do wymiany
podktadach iako kolejka podsuwnicowa
podtaczenie toru podsuwnicowego do wagonow:
2( 737) 13¢-800)
Pacigg {}| 2rywkomo- ukiadkony ||
: \ i[ //\ 182 Brmocruente z blachy I
i i e SULA 3modgtonts szgny ,2yna tgeigea Btugosi 2006m prrejsciona
| q\\_\_' e = [Pa potgezentu
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H’JQHW preytrzymuigce tor fgggf_f for M"fﬁ""’ﬂff-’m’?fff?'f«”?ff-@’fwﬁm‘”ﬁ’ ut 70-150m




suwnica bramowa SBP 1

http://www.katalogkolejowy.pl/firmy_det/362



suwnice (zurawie) portalowe PTH 350

- zestaw bramek suwnicowych - dziatajag zawsze w tandemie

« do usuwania lub uktadania odcinkéw okoto 30 metréw

« zadanie swoje wykonujg za pomocg hydraulicznych zaciskow

« samodzielnie poruszaja sie po torach podsuwnicowych (3020 m) ale nie
wymagajg podtaczania szyn tych torow do wagonow platform

* na miejsce pracy dostarczane sa na specjalnych wagonach

Sl AP

[zrod’ro https /va torpol. pI/oferta baza sprzetowo transportowa 11. html]



transport podkiadow

[ S TR T < %

[zrodio: https://kurierkolejowy.eu/aktualnosci/31895/grupa-trakcja-z-portfelem-
zamowien-wartosci-1-8-mld-zl.html]




zatadunek podkiadow z platform
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zatadunek podkiadow z platform
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http://www.zrk-dom.com.pl/wyposazenie/



pociagi uktadki nawierzchni (PUN)
« pociaggi wymiany nawierzchni (szyn i podki. albo tylko podkt.):

« Matisa: P93 i P95 Kierunek pracy
5 | |
|
2800 | 17000 | 4800 | 24000 | 3800
| 4800
52400

[zrodto: Towpik K.: Infrastruktura Transportu Szynowego, Ofic. Wyd. Polit. Warsz. 2017]
- Plasser & Theurer: SUM Q 312

« pociagi budowy nawierzchni (z przodu - ,gasienice”):
« Matisa: i o
TCM60 i
TCM80

[zrodto:
https://www.matisa.ch/en/m
atisa-track-construction-
trains.php]




(Przedsiebiorstwo Napraw i Utrzymania Infrastruktury Kolejowej w Krakowie Sp. z 0.0.)

[zrodto: http://pnuik.pl/index.php/language/pl/galeria/]



podnoszenie i rozsuwanie tokow szynowych
[zrodto: http://pnuik.pl/index.php/language/pl/galeria/]




wyjmowanie starych podktadow

[zrodto: http://pnuik.pl/index.php/language/pl/galeria/]
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[zrodto: http://pnuik.pl/index.php/language/pl/galeria/]
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S

suwhnice transportujace podkiady

[zrodto: http://pnuik.pl/index.php/language/pl/galeria/]



Plasser & Theurer:
SUM Q 312

« samojezdna
maszyna torowa do
potokowej wymiany
nawierzchni
kolejowej

« W sposob ciaglty
dokonuje wymiany
podkitadow i szyn,
ktora odbywa sie w
obrebie jej wnetrza

* maszyna wyposazona jest w specjalny zestaw mechanizméw wybierania
oraz transportu materiatow, wsrod ktorych najwazniejsza role spetniaja:

« gtowny zespot roboczy (SWAL - schwellenaufnehmer und leger), ktory jest
odpowiedzialny za rownoczesny demontaz i montaz podktadéw i szyn

« oraz zestaw dwoch suwnic, ktore transportuja stare i nowe podkiady pomiedzy
zespotem roboczym a platformami bedacymi czescia catosci pociagu

« w odrdoznieniu od powszechnie stosowanych metod wymiany nawierzchni
kolejowej automatyzacja czynnosci wykonywanych przez maszyne
znacznie skraca czas realizacji zleconych prac oraz ogranicza do
niezbednego minimum liczbe potrzebnych pracownikow




wymiana podktadéw, ale i szyn (wida¢ szyny ,,starg” i ,,now3”)

https://torpol.pl/oferta,baza_sprzetowo-transportowa,4.html



Matisa TCM 60 | 80

Trocior poro feror de los roiles
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[zrodto: https://www.yumpu.com/es/document/read/121 2974/tcm-80-matisa-materiel-industriel-sa]



przed wymiang starej hawierzchni na howg nalezy:
« zawsze oczysci¢ podsypke oczyszczarka
« rozwazy¢ wykonanie wzmochienia albo wymiany podtorza — jezeli nie
spetnia ono wymogow:
« nosnosci (modut odksztatcenia, wskaznik zageszczenia)
« odwodnienia (spadki poprzeczne, wodoprzepuszczalnosc¢)
- stabilnosci mechanicznej i mrozoodpornosci (réznoziarnistos¢)

po wymianie starej hawierzchni na howa oraz po zbudowaniu nowej
nawierzchni nalezy:
« uzupetni¢ podsypke
- dokonac regulacji potozenia toru w planie i profilu wraz z jego
podbiciem (podbijarki)
- wykona¢ oprofilowanie pryzmy podsypki (profilarki)
« wykonaé¢ dynamiczna stabilizacje podsypki (stabilizatory)

po wymianie starej hawierzchni na nhowa nalezy ponadto:
« Scigc tawy torowiska profilarka



dwa sposoby budowy nowych toréw — ze wzgledu na moment i sposob
wbudowania podsypki:

1) metoda ,,drogowa”:

na torowisku uktada sie, a nastepnie zageszcza tzw. subwarstwe
podsypki, czyli ,,dolna” jej czes¢ (to co spoczywa pod
podktadem) — przy pomocy typowych maszyn budowlanych do
robot ziemnych: koparek, spycharek, tadowarek, zgarniarek,
rowniarek, ciezarowek-wywrotek, walcow

na tak wykonanej subwarstwie podsypki montuje sie reszte
nawierzchni torowej (podktady i1 szyny)

uzupetnia sie ,,gorna” czes¢ podsypki — do wierzchu podkiadow

2) metoda ,.kolejowq” - tor uktadany ,,na boso”:

podktady z szynami uklada sie bezposrednio na torowisku
pierwszym pociggiem przywozi sie i zsypuje ttuczen (wagony
samowytadowcze)

przy pomocy podbijarki podnosi sie tor i podbija podkiady
ttuczniem

powtarza sie cyklicznie dowozenie tlucznia na zmiane z
podnoszeniem i podbijaniem toru - az do uzyskania wlasciwego
poziomu niwelety

- tor ,na boso” - mamy rowniez po wykonaniu naprawy podtorza
maszynga AHM-800



tor uktadany ,,na boso”

[zrOdto: http://www.zits.pwr.wroc.pl/zwolski/source/3_TRK_ Budowa3Modernizacja.pdf]



